OZEL- HUCRESEL DOLGU SiSTEMI iLE SEV STABILITESININ SAGLANMASI (m?)

Asagida teknik ozellikleri tarif edilmis olan delikli,...... mm kalinhginda, ....... cm yiksekliginde, ........ cm
kaynak aralikli hiicresel dolgu sistemi ile sev stabilitesinin saglanmasi isinin; gerekli her tiirlii malzeme,
iscilik, zayiat, yatay ve diisey tagimalar, yiikleme, bosaltma, iiretim mahallinden santiyeye nakli, alet ve
ekipmanin giderleri, miiteahhitlik kari ve genel giderler ve tiim aksesuarlar dahil yapilmasidir.

1- Genel Hiikiimler

Hiicresel Dolgu Sistemi ile amaclanan (¢ boyutlu hiicresel yapi ile zeminin cevresini sarmak ve boylece
topragin dislik tasima glicii problemini ortadan kaldirmaktir. Koruyucu olarak Hiicresel Dolgu Sistemi serilecek
ve petek icleri projesine uygun siniftaki toprak ile doldurularak asindirici etki nlenecektir.

Yiiklenici, s6zlesme ve eklerinde 6zellikle belirtilmis olmasa bile, s6zlesmenin tamamlanmasi icin gereken
batlin ekipmanlari, (malzeme, alet, tesis, makine, aygit, yakit, su, enerji, kereste, ofis, ulasim, personel,
usta, dliz isci vb.) temin ederek s6zlesmede belirtilen islerin yerine getirilmesi ile yikimluddr.

Kullanilacak Hticresel Dolgu Sistemi, teknik 6zellikleri ve test sonuglari ile birlikte idarenin onayina
sunulacak olup malzeme idarenin onayindan sonra kullanilacaktir.

Hiicresel Dolgu Sistemi, petek, dokulu, tic boyutlu mamul olacaktir.
Hiicresel Dolgu Sistemi, Yerli Giretim olacaktir.

Hiicresel Dolgu Sistemi hiicrenin yan ylizeyi drenaj saglamasi ve dolgu malzemesinin yanal sikisabilmesi
icin perfore (Delikli) olacaktir.

Hiicresel Dolgu Sistemi hiicresi ek yerleri ultrasonik kaynakla birlestirilmis olacaktir.

Hicresel Dolgu Sistemi Plakasi agildiginda uzunlugu 6 metre, genisligi 2 metreden az olmamalidir.
Uygulama yapilan alana goére o6lciiler idarenin istegine gore belirlenecektir.

Hicresel Dolgu Sistemi Grlintintin hiicre kalinligi 1.00 mm den az olmayacaktir.

Uriin ultraviyole 1sinlarina karsi kuvvetlendirilmis, ¢liriimeye, zeminde olusacak herhangi bir kimyasal
reaksiyona, asit, alkali, bakteri ve diger mikro organizmalara karsi dayanikli olmalidir. Karbon icerigi (%1,5 ila
%3 arasinda olacaktir.)

Kullanilacak Grinin PH degeri kimyasal maddelere karsi mukavemetli olmalidir.

Uriin CE ve 1SO 9001:2008 belgeli olacaktir.




2- Malzeme Ozellikleri

HDPE MALZEME TEKNiK SARTNAMESi

EN ISO 1183
Malzeme Polimer-0.935- 0.965 g / cm® yogunluga sahip polietilen (HDPE) VA
Renk Siyah - Karbon Tan, Yesil, agir metal ASTM D
Siyahindan icermeyen digerrenkler 1603
- — o - - ——
Stabilizatér Ka rborj siyahiigerigi% Engellenumlsva min isik dengeleyicisi (HALS) ASTM D
1.5 - agirlikca% 2 tastyic agirlhiginin% 1.0" 1603

Yiizey isleme

Polietilen seritler dokulu / delikli olacak

Polietilen seritleri ¢ok sayida (elmas
sekli) dokulu olmalidir. Ek olarak,
seritler yatay 10 mm c¢apli deliklerle
delinmelidir. Her siradaki Serit
kenarinin  deligin en yakindaki
kenarina minimum 8 mm ve deligin
en vyakin kenarina olan kaynak
hattinin merkez hatti asgari olarak 18
mm olacaktir.

Nominal Boyutlar +% 10

Yapistirma Aralig

Boy Geniglik
210mm 245mm 330mm
224mm 260mm 360mm
250mm 300mm 400 mm
Hiicre Ayrintilari 290mm 340mm 450mm
350 mm 450 mm 600 mm
490mm 420mm 660mm
520mm 448mm 712mm
Hiicre Derinligi
50 mm - 75 mm- 100 mm- 150 mm- 200 mm
Hilcre Kalinhg 1.0mm 1.2 mm 1.3 mm 1.5mm 2.0mm EN1S0 98631 Tolerans-
' ' ’ ’ ' 1 %05 +%10
ki D
I(i:l /me ayammi g 1 13 I 20 EN I1SO Tolerans
m 10319 10%
ki D
gerrlm(:'esz;yamml s ; g 10 1 EN ISO Tolerans
el i/m 10319 10%
Ek Yeri Dayanimi EN ISO
Tolerans
kN/m 5 7 8 10 12 13426-1 10%
(METOD A)

Uzun Donem
Dikis Plasma
Mukavemeti

Tim regine veya Onceden imal edilmis sac veya seritler lizerinde uzun streli dikis
soyma mukavemeti testi yapilacaktir. 100 mm (4.0 ing) genis dikis 6rnegi, oda
sicakhiginda 1 saatlik bir c¢evrimde sicaklik degisikligine maruz kalmis sicaklik
kontrolli bir ortamda en az 168 saat (7 gin) bir stire boyunca 72.5 kg'lik bir yuku
destekleyecektir.




3- Santiyede Depolama

Hiicre panelleri zarar gérmemeleri icin uygun sekilde ambalaj yapiimalidir. Hiicreler delinmeden, kirden,
yagdan, sudan, nemden, camurdan, mekanik asinmadan, asiri sicaktan ve diger zararlardan korunacak
sekilde depolanacaktir.

4- Montaj-Serme Ekipmani ve Personeli

Hiicre Panelleri serilmesine yonelik olarak en az asagidaki ekipman hazir olacaktir.
Ekskavator veya ving,
Loder- Tasima
Enerji kaynagi
Serme ve/veya montaj personeli, serme oOncesinde yapilacak is hakkinda detayl olarak
bilgilendirilecektir.

Hiicresel Dolgu Sistemi Yerlestirilmesi

-Proje kesitlerine gére hazirlanmis ve birbirine ek yerlerinden en az 4 metal galvanizli zimba gelmesi
suretiyle Hiicresel Dolgu Sistemi hiicreleri birbirine tutturulacaktir.

-Secilen Hiicresel Dolgu Sistemi hiicre tipine gore kaynak noktasi acikligl kadar mesafede, her 6n yiiz
hicresine 1 adet gelecek sekilde, seve dik olarak ¢akilan nervirli insaat demirlerinden imal kafa tutucular
kullanilarak ankrajlama islemi yapilacaktir.

-Ankrajlar yardimi ile sabitlenen Hiicresel Dolgu Sistemi hiicreleri asagi yonde c¢ekilmek suretiyle serme
islemi gerceklestirilecektir.

- Hiicresel Dolgu Sisteminin gonyesinde oldugu ve hiicrelerinin uygun deger genisliginde agilmis oldugu
kontrol edilecektir.

-Hiicre Panellerinin montaj ve serme isi kuru hava kosullarinda yapilacaktir.

-Paneller acildiktan sonra (izerinde is makinesi hareket etmeyecektir. Benzer sekilde lizerinde ylriinmesi de
asgari dlizeyde tutulacaktir.

-Sistemin bitinliGgini saglamak bakimindan bindirme alanlarinin da ¢ok iyi bir dliizeyde uygulanmasi ve
kontrol edilmesi gerekmektedir. Bindirme bolimlerinde is makinesi hareketi veya yiurimeye kesinlikle izin
verilmeyecektir.

-Serme-montaj calismalari tamamlanan boélimler, kontrol teskilati tarafindan tetkik edilecektir. Bu
tetkikler, serme planina uygunluk, serme ylzeyinin dizginligl, bindirme bolimlerinin dogrulugu,
muhtemel baglanti hasari veya varsa yapilan tamiratlari kapsayacaktir.

-Tum bu tetkikler sonunda varsa gerekli onarimlar veya dizeltmeler yiklenici tarafindan yapilarak
kontrol teskilatina kabul icin sunulacaktir.




